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La presente invention concerne un appareil per 
mettant une distribution fractionnee d'un produit 
en phase fluide tel qu'un liquide ou un pioduit pul- 
verulent. Dans le cas d'un liquide ce distributeur 
permet d'obtenir la pulverisation du liquide en 
question. 

Le distributeur selon 1'invention est du genre 
comprenant un recipient imuni d'une valve a bouton- 
poussoir et utilisant un gaz sous pression (notam- 
ment un gaz liquefie), comme agent propulseur, ce 
gaz etant contenu dans un recipient distinct de celui 
qui contient la phase fluide a pulveriser. 

On connait deja des vaporisateurs comprenant 
un recipient exterieur pourvu d'une valve a bouton 
poussoir et contenant le liquide actif a distribuer. 
Dans ce recipient est monte le reservoir a gaz pro 
pulseur qui est en relation avec le clapet de la valve. 
En aval de ce clapet est agencee une buse de pul 
verisation, par exemple du genre convergent-diver 
gent, au voisinage immediat de laquelle debouche 
un tube plongeant dans le liquide. 

Lorsqu'on appuie sur le bouton-poussoir, on on- 
vre la valve. Le gaz propulseur se vaporise et en 
s'echappant par la buse il provoque une depres- 
sion qui aspire le liquide a pulveriser par le tube 
plongeur. Ce liquide est brise en fines gouttelettes 
et projete au dehors par le courant gazeux. L'in- 
teret d'un tel dispositif est de permettre une separa- 
tion complete et permanente du liquide a vaporiser 
et de l'agent propulseur, ces deux produits n'etant 
mis en presence que pendant un intervalle de temps 
tres bref au moment precis de la pulverisation. On 
remedie ainsi aux inconvenients rencontres dans les 
bombes aerosols provenant des incompatibilites 
entre le propulseur liquefie et l'agent actif a pulve- 
riser. 

Toutefois, un dispositif du genre ci-dessus defini 
presente Tinvconvenient de ne pas permettre une 
fermeture etanche de l'agent actif, qui peut ainsi 
s'evaporer, s'alterer ou fuir. 



Pour y remedier on a propose de monter sur la 
tete du vaporisateur un obturateur etanche, fermant 
Forifice de sortie de la buse de .pulverisation. Cepen- 
dant ce systeme est d'une realisation et d'une ma- 
nipulation compliquees. 

On connait egalement des vaporisateurs com- 
portant un obturateur triple, a commande centra 
liee par bouton-poussoir. 

Selon une premiere realisation, le vaporisateur 
comporte deux valves aerosols identiques placees 
cote a cote, celie du liquide a pulveriser etant dou- 
ble et commnandant un orifice d'entree d'air. Ces 
valves sont actionnees par un bouton-poussoir uni- 
que qui les coiffe. Cependant, un tel dispositif est de 
fabrication onereuse. En outre, 1'emploi d'une valve 
type aerosol pour debiter un liquide sans pression 
n'est pas favorable, ce systeme relativement compli- 
que imposant un laminage inutile a la phase liquide 
dans ce type d'appareil. 

On a egalement propose des vaporisateurs com* 
prenant un obturateur triple constitue par un 
noyau coulissant formant tiroir. Selon une premiere 
version de ce genre, le fluide propulseur est dispose 
dans un reservoir annulaire situe autour du reci- 
pient contenant l'agent actif a pulveriser qui est 
amene a la buse de pulverisation par un canal axial. 
Cet agencement conduit toutefois a un pulverisa- 
teur de realisation onereuse, inesthetique et d'une 
manipulation difficUe. De plus, en cas d'explosion 
du reservoir contenant le propulseur, 1'utilisateur 
n'est pas protege contre les eclats. 

Selon une autre disposition connue, le recipient 
contenant le liquide et le reservoir du propulseur 
liquefie sont disposes cote a cote. Le tiroir qui peut 
coulisser suivant un axe orthogonal a celui de ces 
recipients est perce d'un canal axial pour l'echappe- 
ment du propulseur vaporise. Ce systeme presente 
toutefois le meme defaut de protection que le pre- 
cedent en cas d'explosion du reservoir a propulseur. 
Dans les appareiis de ce genre, on a d'affieurs 
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juge necessaire, pour faciliter la pulverisation, soit 
d'envoyer le propulseur vaporise au-dessus de 
1'agent actif a pulveriser, ce qui introduit a nouveau 
le probleme des incompatibiUtes, et de la resistance 
a la pression du recipient exterieur, soit de realiser 
dans un ordre echelonne les ouvertures et ferme- 
tures des divers obturateurs, ce qui compiique sen- 
' siblement la fabrication, necessite de prevoir pour le 
tiroir une course de longueur appreciable et re- 
duit les tolerances de fabrication. 

Le distributeur perfections selon la presente in- 
vention a en premier lieu pour but de remedier aux 
inconvenients des dispositifs anterieurs ci-dessus rap- 
peles. 

En second lieu, on observera que les pulvensateurs 
connus du genre ci-dessus sont rechargeables et 
de fabrication couteuse. Cest pourquoi ces appareils 
sont reserves "a la pulverisation de liquides one- 
reux, teis que des parfums, dont le prix justifie a 
la fois une realisation mecanique compliquee du 
vaporisateur, une manipulation precautionneuse et 
une possibility de recharge. 

L'invention a au contraire pour but de realiser 
un vaporisateur contenant un volume appreciable 
d'un produit bon marche, tel quun produit mena- 
ger (agent de nettoyage, de desodorisation ou de di- 
sinfection) ou un produit pesticide ( antiparasitic, 
herbicide, insecticide, etc.) un produit d'hygiene 
ou cosmetique (laque pour cheveux, lotion anti- 
solaire, etc.) sans necessiter ni des quantites exage- 
rees de propulseur, ni de recharge d'aucune sorte en 
cours d'emploi. 

L'invention a aussi pour but de permettre la fa- 
brication en grande serie du distributeur tout en 
n'utilisant que des materiaux bon marche tels que 
des matieres plastiques. 

L'invention vise encore a faire en sorte que la 
finesse de la pulverisation realisee avec une buse 
du type convergent-divergent traversee par un cou- 
rant de propulseur vaporise soit comparable a celle 
produite par les bombes aerosols acruellement uti- 
lises, dans lesquelles 1'agent actif liquide et le pro- 
pulseur sont en presence dans un meme recipient 
sous pression. 

Suivant l'invention, l'appareil pour la distribu- 
tion fractionnee, notamment sous forme pulverisee 
d'un agent actif de nature iiquide ou pulveruiente, 
qui comprend un recipient exterieur contenant 1'a- 
gent actif, un reservoir interieur contenant un gaz 
propulseur sous pression, un bouchon fermant le 
recipient exterieur et maintenant en place le reser- 
voir interieur, ce bouchon comportant un bouton- 
poussoir pour la commande de l'echappement du 
propulseur et supportant un tube qui plonge dans 
1'agent actif et dessert une buse d'ejection, est prin- 
cipalement caracterise en ce que le reservoir k pro- 
pulseur est pourvu d'un obturateur a haute pression 
rendu solidaire du bouton-poussoir de commande le- 



quel comporte deux obturateurs a basse pression 
commandant respectivement la communication du 
tube plongeur avec la buse d'ejection et la commu- 
nication du recipient contenant 1'agent actif avec 
l'atmosphere exterieure. 

De preference, 1'obturateur a haute pression, qui 
fait corps avec le reservoir a propulseur de maniere 
a constituer un ensemble autonome, comporte 
un gicieur muni d'une tuyere de detente du gaz. 
Cette tuyere est coiffee par le bouton-poussoir de 
commande tandis que le bouchon du distributeur 
est pourvu d'une collerette deformable permettant 
le montage par emboitement du reservoir a pro- 
pulseur. , 
On peut ainsi eSectuer 1'assemblage du distri- 
buteur a la pression atmospherique, et au moyen 
d'une succession d'operations tres simples. De plus, 
le gicieur avec sa tuyere permettent par laminage 
au travers de l'orifice, une premiere detente du pro- 
pulseur, favorable a Faspiration du liquide. 

Selon un agencement avantageux du distributeur, 
le bouton-poussoir de commande est monte a coulis- 
se dans une cuvette du bouchon qui communique 
avec le recipient contenant 1'agent actif et qui est 
traversee par une tuyere amenant le propulseur a la 
buse d'ejection. Ce bouton-poussoir est pourvu d'un 
conduit reliant en position active la cuvette precitee 
a cette meme buse. Ce conduit est obture par un joint 
souple entourant le bouton-poussoir et qui ferme la 
cuvette, lorsque le distributeur n'est pas actionne. 
Ce joint souple peut egalement servir a obturer un 
conduit d'entree d'air, de sorte que le meme joint 
appartient aux deux obturateurs a basse pression 
vises par l'invention. 

Divers modes d'execution de ces obturateurs sont 
prevus. Suivant Tun d'eux, le joint souple pre- 
cedent est encastre dans le bouchon, alors que dans 
un autre montage il presente une certaine latitude 
de deplacement le long du bouton-poussoir de com- 
mande entre deux paires de butees. 

Dans une autre version, ce joint est supprime, et 
le bouton-poussoir comporte des saillies annuiaires 
echelonnees en contact etanche avec la paroi de la 
cuvette, les conduits de communication menages 
dans le bouchon et aboutissant au tube plongeur 
d'une part et k l'interieur du recipient d'autre part 
debouchant dans iadite cuvette a des niveaux diffe- 
rents, en rapport avec les saillies du bouton-poussoir. 

D'autres particularites de l'invention resulteront 
encore de la description ci-apres. 

Aux dessins annexes, donnes a titre d'exemples 
non limitatifs, on a represente diverses formes 
d'execution de l'invention : 

La figure 1 est une vue en elevation avec coupe 
diametrale partieile d'un appaTeil distributeur; 

La figure 2 est une coupe diametrale a plus gran- 
de echelle de la partie superieure de 1'appareil pre- 
cedent en position de repos; 
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La figure 3 est une coupe axiale selon III-III de 
la figure 2 ; 

v La figure 4 est une vue partielie analogue a la 
figure 2 de i'appareil en position de travail; 

Les figures 5 et 6 sont des vues analogues a la fi- 
gure 2 montrant des appareils dont le reservoir a 
propulseur comporte des obturateurs a haute pres- 
sion differents; 

La figure 7 est une vue analogue a la figure 2, le 
reservoir a propulseur n'etant pas coupe, montrant 
un distributeur pourvu d'autres obturateurs a basse 
pression, cet apparei! etant au repos; 

La figure 8 montre le meme appareil au travail; 
La figure 9 represente comme la figure 7 une 
variante de realisation au repos ; 

La figure 10 est la vue similaire de I'appareil pre- 
cedent au travail. 

Dans la description ci-apres, on supposera, pour 
fixer les idees, que l'agent actif a distribuer est un 
liquide. Dans ce cas, la distribution fractionnee de 
ce liquide consiste en sa pulverisation, notamment 
sous forme de tres fines gouttelettes en vue de pro- 
duire un brouillard pouvant etre comparable par sa 
finesse a ceux produits par des bombes aerosols 
usuelles. 

Dans la realisation consideree, I'appareil distri- 
buteur comprend un recipient exterieur 1 par exem- 
ple en matiere plastique contenant l'agent actif li- 
quide 2 a pulveriser. 

Le recipient 1 est termine par un goulot 3 qui 
est obture par un- bouchon massif 4. Celui-ci porte 
le reservoir 5 contenant le propulseur 6 (gaz li- 
quefie par exemple) dont 1'energie cinetique en cas 
d'echappement est utilisee pour la pulverisation du 
liquide 2. Par exemple, le propulseur peut etre cons- 
titue par un gaz a forte tension de vapeur tel que 
gaz carbonique, hydrocarbures chiorofluores, tels 
que le dichlorodifluoromethane, propane, etc. 

Le reservoir 5 peut etre realise, par exemple, 
en verre epais ou en alliage leger. Dans le pre- 
mier cas (represente aux figures), on prend de pre- 
ference un recipient de fort diametre et de faible 
hauteur, pour limiter les efforts de flexion au point 
de fixation, Dans le second cas, on choisit plutot un 
recipient 5 de petit diametre s'etendant sur toute la 
hauteur disponible du recipient 1. 

Selon une particularity importante de la presen- 
te invention, le reservoir 5 est muni d'un obtura- 
teur a haute pression 7, d'un type quelconque, qui 
est loge a l'interieur du dome 8 d'un couvercle 9 
coiffant le reservoir 5. L'obturateur 7 est constitue 
par une valve aerosol classique. Celle-ci comprend 
dans l'exemple decrit un gicleur 11 monte a cou- 
lisse dans un corps 20 qui communique par un orifice 
30 avec l'interieur du reservoir 5. Le gicleur 11 est 
sollicite en position de fermeture par la pression du 
gaz liquefie et par un ressort de rappel 12. Le gi- 
cleur 11 comprime au repos un joint annulaire sou- 
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pie 13 contre le fond 10 du dome 8, de maniere a 
obturer un ou plusieurs conduits radiaux 14 qui de- 
bouchent dans le canal axial 15 d'une tuyere 16. 

Le reservoir 5 muni de son obturateur a haute 
pression ainsi agence forme un premier sous-ensem- 
ble autonome qui peut etre rempli de gaz propul- 
seur par les techniques de remplissage aerosol clas- 
siques et qui peut etre ensuite manipule a la pres- 
sion atmospherique. 

Pour permettre la fixation simple et rapide du 
reservoir 5, le bouchon 4 est muni d'une monture 
annulaire 17 a bord retreint 18 susceptible de 
s'adapter sur le couvercle 9 par deformation elas- 
tique. D'autre part le bouchon 4 est creuse d'une ca- 
vite 19 dont le volume correspond a celui du dome 
8. 

La cavite 19 est surmontee par une cuvette 21, 
a evasement graduel, dont le fond est constitue par 
une collerette souple 22 reservant un orifice 23 
pour le passage de la tuyere 16 de l'obturateur hau- 
te pression 7. 

Dans ces conditions, en enfongant le couvercle 9 
du reservoir 5 dans la monture 17, on amene la 
tuyere 16 suivant Taxe de la cuvette 21. Les dimen- 
sions du systeme sont calculees de telle sorte que le 
fond 10 du dome 8 repousse legerement la colle- 
rette 22 en la deformant eiastiquement, ce qui assu- 
re une jonction etanche de ces surfaces. 

Le bouchon 4 presente d'autre part un logement 
40 dans lequel est emmanche a force un tube 24 
qui plonge dans le liquide 2. La jonction ainsi reali- 
see est etanche. Le tube 24 communique avec la cu- 
vette 21 par un conduit 25 qui debouche dans cette 
derniere par une ouverture 26. 

L'appareil distributeur comprend d'autre part 
un bouton-poussoir 27 dont la tete 28 contient la 
buse d'ejection 29 du genre convergent-divergent. 

Le bouton-poussoir 27 peut etre realise en matiere 
synthetique moulee du genre semi-rigide et la buse 
. rapportee 29 soit en un alliage leger soit en 
acier inoxydable ou encore en matiere synthetique 
rigide. 

La tete 28 est prolongee axialement par un corps 
31 termine par un manchon 32 prevu a la fois pour 
prendre place dans la cuvette 21 et pour coiffer 
de maniere etanche la tuyere 16. 

Lorsque I'appareil est monte, le bouton-poussoir 
27 est ainsi mobile axialement en meme temps que 
l'obturateur a haute pression 7 qui le porte, cet as- 
semblage constituant un bloc d'un seul tenant. 

Le corps 31 du bouton-poussoir 27 est perce de 
deux canaux 33 paralleles a l'axe A-A de I'appa- 
reil (fig. 3), qui vers l'amont se rejoignent dans une 
chambre 34 proiongeant le canal 15 de la tuyere 16 
et qui vers l'aval debouchent dans une chambre 35 
d'axe B-B orthogonal au precedent et qui corres- 
pond a l'axe de la buse 29. Cette buse peut etre 
d'un type quelconque et comporter, par exemple, 
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simplement un conduit convergent 36, un col 37 
et un conduit divergent 38. 

Dans le col 37 debouchent des canaux radiaux 41 
qui communiquent avec une chambre annulaire 42 
de repartition du liquide a pulveriser. La chambre 
42 est alimentee par un conduit oblique 43 perce 
dans une cloison 44 separant les deux canaux 33 
(fig, 3). Le conduit 43 debouche vers Tamont par 
un orifice 45 dans un etranglement annulaire 46 du 
corps 31 et il est controle par un obturateur a basse 
pression comprenant essentiellement un joint sou- 
pie 47. Le joint 47, par exemple en caoutchouc syn- 
thetique, est de forme circuiaire et il presente un 
orifice central pour le passage du corps 31, cet orifice 
etant toutefois de plus petit diametre que celui 
de I'etranglement annulaire 46 sur lequel ilserre 
pour faire etancheite. 

Le joint 47, dans I'exemple considere, appartient 
egalement au second obturateur, a basse pression 
commande par le bouton 27 et servant a l'admis- 
sion d'air dans le recipient 1 seulement pendant la 
periode d'utilisation. 

Pour assurer cette fonction, le bouchon 4 est per- 
ce d'un canal 48 dont l'extremite superieure de- 
bouche au-dessus du joint 47, dans une gorge annu- 
laire 49 separee de la cuvette 21 par une colle- 
rette 51 sur laquelle le joint 47 prend un appui 
fixe sous Taction d'une calotte semi-rigide 52, 
emboitee a force sur une saillie 53 du bouchon 4. 
La calotte 52, qui presente une ouverture centrale 
54 pour le passage du corps 31, est bordee par une 
collerette 55 dirigee vers le joint 47 et qui prend 
appui sur lui a 1'etat de repos. Des canaux radiaux 
56 mettent en communication ie conduit 48 et I'es- 
pace compris entre le joint 47, la calotte 52 et la 
collerette 55. Cette derniere, par appui sur le joint 
47, separe au repos ledit espace de l'atmosphere ex- 
terieure. 

Comme on Ie voit, l'assemblage constitue par le 
bouchon 4, Ie reservoir 5 rempli de son gaz propul- 
seur (premier sous-ensemble), le bouton-poussoir 
27 et leurs annexes peut etre monte separement 
"et constitue un deuxieme sous-ensemble. Pour com- 
pleter le montage du distributee, il suffit d'engager 
ce sous-ensemble dans le recipient 1 jusqu'a ce 
qu'un rebord annulaire 58 du bouchon 4 prenne ap- 
puis sur le goulot 3 du recipient 1. Ce goulot pre- 
sente une saillie exterieure 61 pennettant la fixation 
par emboitement elastique d'un couvercle annu- 
laire 62 comportant une nervure interieure 63 et 
une ouverture centrale 64 pour le passage du bou- 
chon 4. Comme Pinterieur du recipient 1 n'est pas 
sous pression, ce montage peut etre eflectue tres ai- 
sement, et avec une etancheite tout a fait convena- 
ble, par simple engagement des divers composants 
et sans aucun vissage. 

Si Ton desire, pour cet appareil, beneficier d'une 
inviolabilite, on peut rendre ie rebord 58 solidaire 



du goulot 3 par collage ou par soudage par un 
moyen adequat (soudure thermique, aux ultra-sons 
ou a haute-frequence) selon la nature des mate- 
riaux plastiques en presence, le distributeur n'etant 
pas. en principe, destine a etre recharge. 

Le distributeur etant monte et au repos (fig. 2) 
le bouton-poussoir 27 est maintenu en position 
haute par le ressort 12 et par la pression du propul- 
seur 6. Le joint 47 est ainsi applique sur le re- 
bord annulaire 55 de la calotte 52. Dans ces condi- 
tions la cuvette 21 est obturee de maniere etanche 
par le joint 47, Torifice 45 etant situe au-dessus de 
ce dernier. De la sorte, le liquide 2 ne peut fuir, 
meme s'il penetre dans cette cuvette en passant par 
le tube 24 et le conduit 25. 

D'autre part. Ia partie de la chambre 49 comprise 
entre le joint 47 et la calotte 52 et qui est en rela- 
tion avec ie conduit 48 est obturee de maniere etan- 
che par rapport a rarmosphere exterieure. Toute 
fuite du liquide 2 est done egalement impossible par 
cette voie. 

Si on appuie sur le bouton-poussoir 27 (fig. 4) 
en Tenfoncant dans Ie bouchon 4, le gicleur 11 de 
1'obturateur 7 coulisse suivant G dans le corps 20 
de cet obturateur, en comprimant le ressort 12. Les 
joints souples 13 et 47 sous Teffet de ce deplace- 
ment sont recourbes comme le montre la figure 4 
et decouvrent le conduit 14 de la tuyere 16 ainsi 
que Torifice 45 du conduit 43, qui a penetre das la 
cuvette 21 au-dessous du joint 47. 

Ce deplacement a en premier lieu pour re- 
sultat de mettre le reservoir 5 en communication 
avec l'atmosphere exterieure. ce qui provoque la cir- 
culation du fluide propuiseur suivant /. Cette circu- 
lation comporte une premiere detente a la sortie 
du conduit 14 qui confere au propuiseur vaporise 
une vitesse elevee dans Ia tuyere 16. Cette vitesse 
est encore augmentee apres passage dans le con- 
vergent 36 — divergent 38 de la buse d'ejection 
29. Sous Feffet de cette circulation gazeuse, une 
depression est creee au col 37 de la buse qui a pour 
effet d'aspirer le liquide 2 suivant Ie trajet / : tube 
plongeur 24, conduit 25, cuvette 21. conduit 43, 
chambre 42, canaux radiaux 41. Le liquide parve- 
nant au col 42 de ia buse 29 est projete vers 
l'exterieur et pulverise par le flux gazeux / circu- 
lant suivant 1'axe B-B de la tete 28. 

En meme temps que le liquide 2 circule suivant 
vidant ainsi progressivement le recipient 1, Tair exte- 
rieur est admis a Finterieur de ce recipient, du 
fait de Teclipsage du joint 47 ? rendant possible la 
circulation de cet air par les canaux 56 et le conduit 
48 (trajet &).L'appui de ia partie recourbee du 
joint 47 contre la partie conique de la gorge 46 evite 
toute rentree d'air qui couperait inspiration de 
la veine liquide. 

On remarque a 1'experience que Ia montee du li- 
quide 2 suivant ; est pratiquement instantanee. me- 



me si le recipient 1 est peu rempli, de sorte^ que 
des qu'on appuie sur le bouton 27, la pulverisa- 
» tion se produit, sans qu'il y ait perte du propul- 
seur. Cest en raison de cette instantaneite que la 
presente invention prevoit le decollement simultane 
des joints 13 et 17. 

On remarque que la cuvette 21 menagee dans le 
bouchon 4 joue un role particulier : apres pulve- 
risation une certaine quantite de liquide se trouve 
dans la cuvette 21. Au moment d'une nouvelie utili- 
sation du distributeur, ce liquide est chasse par le 
corps 31 du bouton 27 (lors de la descente de celui- 
ci) de sorte qu'ii est envoye mecaniquement dans 
le conduit 43. Ceci contribue a amener de maniere 
presqu'instantanee le liquide 2 au niveau du col 
42 de la buse 29. 

Au cours du fonctionnement, le propulseur 6 se 
refroidit, mais il recoit un apport de calories de 
la paroi epaisse du reservoir 5 (ou du liquide 2 
si ce reservoir est a parois minces) et trempe dans 
ce dernier). 

En particulier, comme le filage de raluminium 
permet d'obtenir des recipients de grande longueur 
economiquement, on peut prevoir que le reservoir 
a paroi mince setende sur toute la hauteur du reci- 
pient exterieur. Dans ces conditions la reserve de gaz 
propulseur liquefie peut etre, tout au cours de Futili- 
sation de 1'appareil, rechauffee par ies calories pou- 
vant etre fournies par le liquide a pulveriser lui- 
meme. 

L'experience montre que l'agencement ainsi cons- 
titue permet, moyennant le choix d'un ejecteur ven- 
turi approprie, d'obtenir une pulverisation fine, 
(gouttelettes de l'ordre de quelques dizaines de 
microns de diametre environ) avec une consomma- 
tion reduite de propulseur, le poids de ce dernier 
pouvant etre ainsi au depart de l'ordre de 30 % par 
rapport au poids du liquide 2 a pulveriser. 

L'entree de l'air exterieur par le conduit 48 faci- 
iite egalement le vidage du recipient 1 en evitant 
toute mise en depression de Finterieur de ce reci- 
pient par rapport a Fatmosphere. 

La realisation precedemment decrite, de meme 
d'ailleurs que les autres realisations qui seront expo- 
sees plus loin, presente les avantages supplemen- 
taires suivants : 

Par Tutilisation systematique de recipients en ma- 
tiere plastique, les problemes de corrosion sont 
elimines. De ce fait, on peut utiliser de 1'eau comme 
solvant, avec un large eventail de produits tensio- 
actifs permeltant de lui conferer des proprietes in 
teressantes de pulverisation. On abaisse egale- 
ment le prix de revient de la formulation prevue 
pour Fagent liquide 2. 

Par suite de l'absence de contact entre le propul- 
seur 6 et le liquide 2, on peut generaliser les for- 
mulations aqueuses (done ininflammable, meme 
lorsque le gaz propulseur est un hydrocarbure le- 
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ger, en raison du faible pourcentage de celui-ci par 
rapport a la phase aqueuse), notamment celie con- 
tenant des produits organiques emulsionnes ou en 
solution, sans que ces produits soient extraits en 
premier par le propulseur liquefie. 

Du fait que le recipient 1 presente un volume 
appreciable, il assure une bonne protection contre 
les eclats en cas d'explosion du reservoir 5; 

La pulverisation est assuree par une simple pres- 
sion du doigt, le distributeur etant tenu dans la 
meme main. Le bouton-poussoir 27 peut d'ailleurs 
etre. tourne sans inconvenient autour de Faxe A-A. 

Si de plus on utilise comme propulseur un gaz 
pratiquement ininflammable tel qu'un hydrocarbure 
chlorofluore tel que le dichlorofluoromethane, Fin- 
vention permet de realiser des distributeurs ininflam- 
mables tant au stockage qu*a l'emploi, ne presen- 
tant aucun danger d'incendie en cas d'explosion, 
d'un prix de revient bien inferieur a celui des bom- 
bes aerosols classiques en raison de la plus faible 
quantite de propulseur et de la possibility de faire 
les manipulations d'assemblage a la pression atmo- 
spherique. 

Enfin ces distributeurs permettent d'employer 
une gamme de formulations beaucoup plus 
etendue que dans la technique aerosol classi- 
que. 

Un autre avantage fondamental de l'invention est 
encore de pouvoir etre utiiisee avec des reservoirs 
5 comportant des obturateurs haute pression 7 d'un 
type quelconque. 

Ainsi, a la figure 5, le gicleur coulissant 11 de 
Fobturateur presente une portee tronconique 65 qui 
est appliquee contre une portee correspondante d'un 
joint epais 66 monte de maniere fixe dans le corps 
20. 

Dans la version de la figure 6, le gicleur coulis- 
sant 11 est pourvu d'un bourrelet torique 67 for- 
mant clapet. Ce bourrelet 67 prend appui contre 
un joint souple fixe 68, coince entre le corps 20 
(pourvu ici d'une collerette de centrage 69) et ie 
dome 8 du couvercle 9. 

Ces types d'obturateurs haute pression sont en 
eux-memes connus. Tous autres dispositifs obtura- 
teurs haute pression a poussoir pourraient etre en- 
core utilises, de sorte que la structure de Fobtura- 
teur 7 ne sera pas precisee dans la description ci- 
apres. 

Dans la version des figures 7 et 8, les obtura- 
teurs a basse pression pour Fagent actif 2 a distri- 
buer et pour Fair comprennent un joint annulaire 
souple unique 71 qui est monte dans la cuvette 21 
du bouchon 4 du recipient 1 et qui est traverse par 
le corps 31 du bouton-poussoir 27. 

Dans cet agencement tbutefois, le joint 71 d'epais- 
seur appreciable est monte avec un jeu longitudi- 
nal appreciable dans une gorge annulaire 72 du 
corps 31, de sorte que le libre deplacement du joint 



[1.449.794] — 6 

71 n'est limite que par une paire de butees annulai- | 
res 73, 74 delimitant sur ce corps la gorge 72. Une 
rainure 75 est menagee le long de la gorge 72. Cette 
rainure est prolongee par un conduit 81 debouchant 
au col 82 d'un ajutage de venturi dont on voit en 
83 le convergent et en 84 le divergent. Le convergent 
83 est alimente par un canal axial 85 dans le pro- 
longement de la tuyere 16. 

Le distributee comprend une seconde paire de 
butees annulaires 76, 77 respectivement fonnees par 
un meplat de la cuvette 21 et par la calotte 52 
qui deborde par rapport a la saillie 53 dubouchon 
4. L'ecart prevu entre les butees 73, 74 et 76, 77 est 
superieur a l'epaisseur du joint 71. Dans cette ver- 
sion, 1'orifice 78 du conduit 48 debouche directe- 
ment dans la cuvette 21, a l'interieur de 1'espace 
annulaire 79 laisse libre par le joint 71. 

Dans ces conditions, au repos (fig. 7) le bouton 
27 est pousse par la tuyere 16 de i'obturateur 7, 
ce qui amene la butee 74 a pousser le joint 71 contre 
la butee 77, assurant la fermeture etanche de la 
cuvette 21 relativement a i'atmosphere exte- 

rieure. , 

Lorsqu'on appuie sur le bouton 27 (fig. 8) c est 
la butee 73 qui prend contact avec le joint 71 et le 
pousse jusqu'a ce qu'il soit arrete par la butee 76. 
Le liquide 2 amene par le tube 24 rempiit la partie 
inferieure de la cbambre 21 et passe, notamment par 
la rainure 75, dans 1'orifice du conduit 81. En me- 
me temps 1'orifice 78 du conduit 48 est isole par 
le joint 71 de la cuvette 21 et mis en communica- 
tion avec 1'atmosphere. 

Bien entendu, dans la version precedents, on pour- 
rait aussi utiliser un bouchon 27 a buse rapportee, 
du genre precedemment decrit* 

La realisation des figures 9 et 10 est remarqua- 
ble en ce que le bouton-poussoir 27, par exemple 
en polytetrafluorethylene ou en toute autre matiere 
plastique a faible coefficient de frottement, coulisse 
par son corps 31 dans la cuvette 21 en prenant con- 
tact avec cette derniere par des saillies annulaires 
echelonnees 86, 87, 88 entre lesquelles sont mena- 
gees des gorges annulaires 89, 91. 

Au repos (fig. 9), le conduit 48 servant a Ten- 
tree de Fair debouche en face de la gorge 89 tandis 
que le conduit 25 qui prolonge le tube plongeur 
24 debouche au-dessous de la saillie 88. 

Dans cette version on a suppose que la buse Re- 
jection 29 etait dirigee verticalement, c'est-a-dire 
suivant 1'axe du distributeur. Enfin le bouton-pous- 
soir 27 est prolonge lateralement par deux branches 
92 pourvues de repose-doigt 93. 

On notera encore qu'avec ce montage la coiffe 52 
de la figure 7 est devenue inutile, ce qui constitue 
une nouvelle simplification. 

On comprend qu'au repos, la triple etancheite est 
assuree a Fegard de Fair exterieur du liquide 2 
et du propulseur contenu dans le reservoir 5. 



Quand on appuie sur le bouton-poussoir 27 I fig. 
10) la saillie 86 passe au-dessous de Forificc 
du conduit 48 mettant celui-ci en communication 
avec 1'atmosphere. En meme temps, la gorge 91 
vient en face de Torifice du conduit 25 permettant la 
montee du liquide 2 dans le conduit 43. Le fonc- 
tionnement est le meme que precedemment, k 
Fexception du fait que la pulverisation s'effectue 
suivant un axe vertical, compte tenu de la disposi- 
tion adoptee pour la buse 29. On obtient ainsi une 
pulverisation suivant l'axe du recipient. 

On voit que dans cette version, le nombre d'or- 
ganes constitutifs du distributeur est tres faible. De 
plus l'assemblage de ces pieces peut etre execute 
tres rapidement, puisqu'il ne necessite, sur ie bou- 
ton-poussoir 27, le montage d'aucun joint d ? etan- 
cheite. 

D est evident que Tinvention n'est pas limitee 
aux realisations qui viennent d'etre decrites et qu'on 
peut apporter a celles-ci de nombreuses variantes 
d'execution, notamment en changeant le type de 
buse et l'orientation de cette derniere. 

D'autre part le recipient 1 pourrait etre divise en 
deux compartiments relies par des canaux sepa- 
res a ia buse de pulverisation, chaque canal com- 
portant son propre obturateur. On peut ainsi distri- 
buer deux produits incompatibles, par exemple un 
acide et une base, une resine et son catalyseur de 
polymerisation, etc. Enfin, il va de soi que le reci- 
pient 1, le bouchon 4 et ses annexes peuvent etre 
realises en des raatieres quelconques : verre ou me- 
tal par exemple. 

RESUME 

1° Appareil pour la distribution fractionnee, no- 
tamment sous forme pulverisee, d'un agent actif de 
nature liquide ou pulverulente, comprenant un re- 
cipient exterieur contenant l'agent actif, un reser- 
voir interieur contenant un gaz propulseur sous 
pression, un bouchon fermant le recipient exte- 
rieur et maintenant en place le reservoir interieur, 
ce bouchon comportant un bouton-poussoir pour la 
commande de Techappement du propulseur et sup- 
portant un tube qui pionge dans Fagent actif et des- 
sert une buse d'ejection, caracterise en ce que le 
reservoir a propulseur est pourvu d'un obtura- 
teur k haute pression rendu solidaire du bouton- 
poussoir de commande lequel comporte deux obtu- 
rateurs a basse pression commandant respective- 
ment la communication du tube plongeur avec la 
buse d'ejection et la communication du recipient 
contenant l'agent actif avec ratmosphere exterieure; 

2° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que I'obturateur a haute pres- 
sion, d'un type queieonque, fait corps avec le re- 
servoir k propulseur, ce reservoir, rempli de gaz 
liquefie. constituant ainsi un sous-ensemble autono- 



me pouvant etre manipule a la pression atraosphe- 
rique; 

3° Appareil distributeur selon le paragraphe 1, 
caracterise en ce que l'obturateur a haute pres- 
sion comporte un gicleur muni d'une tuyere d echap- 
pement du gaz et en ce que le bouton-poussoir de 
commande vient coiffer cette tuyere ; 

4° Appareil distributeur selon le paragraphe 1, 
caracterise en ce que le bouton-poussoir de com- 
mande est monte de maniere coulissante suivant 
I'axe du recipient exterieur; 

5° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 et 
caracterise en ce que le bouton-poussoir de comman- 
de porte la buse d'ejection et qu'il est perce d au 
moins deux conduits aboutissant a cette buse, l'un 
pour le passage du propulseur gazeux, l'autre pour 
l'ameneede l'agent actif; 

6° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que le bouton-poussoir de com- 
mande est monte a coulisse dans une cuvette mena- 
gee dans le bouchon du recipient, cette cuvette qui 
communique avec le tube plongeur etant obturee 
par un joint d'etancheite permettant le coulissement 
du bouton-poussoir et constituant Tun des obtura- 
leurs a basse pression; 

7° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que Tun des obturateurs a basse 
pression est interpose entre une chambre annulaire 
qui communique avec le tube plongeant dans 1'a- 
gent actif, et un conduit mennage dans ce bou- 
ton-poussoir et aboutissant a la buse d'ejection; 

8° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 et 
caracterise en ce que le bouchon du recipient est 
perce d'un conduit reliant le volume interieur de 
ce recipient avec une chambre annulaire pourvue 
d'un joint d'etancheite la separant de I'atmosphere 
exterieure et constituant Tun des obturateurs a. 
basse pression, ce joint pouvant etre efface par ac- 
tionnement du bouton-poussoir de commande; 

9° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 et 
caracterise en ce que le bouton-poussoir de comman- 
de est monte a coulisse dans une cuvette qui regoit 
l'agent actif a distribuer et qui est traversee par 
une tuyere assurant l'echappement du propulseur et 
penetrant dans le bouton-poussoir, ce dernier etant 
en outre perce d'un conduit reliant, en position acti- 
ve, ladite cuvette avec la buse d'ejection; 

10° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que les obturateurs a basse 
pression pour l'agent actif a distribuer et pour 1'air 
comprennent un joint annulaire souple unique qui 
est monte dans une cuvette du bouchon du reci- 
pient et qui est traverse par le bouton-poussoir de 
commande; 

11° Appareil distributeur selon le paragraphe 1U 
et caracterise en ce. que le joint souple est encas- 
tre dans la cuvette qui le porte, ct qu'il est defor- 
me par l'actionnement du bouton-poussoir de com- 
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mande, de maniere a mettre en communication Tin- 
terieur du recipient avec i'atmosphere exterieure et 
la buse d'ejection avec l'interieur de la cuvette, elle- 
meme alimentee en agent actif ; 

12° Appareil distributeur selon le paragraphe 10 
et caracterise en ce que le joint souple est monte a 
libre deplacement longitudinal entre deux paires de 
butees annulaires, une premiere paire etant mena- 
gee dans la cuvette du bouton du recipient alors 
que la seconde paire est portee par le bouton-pous- 
soir de commande, l'actionnement de ce bouton 
provoquant l'inversion des appuis du joint sur deux 
des quatre butees considerees; 

13° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que le bouton-poussoir de com- 
mande est monte a coulisse dans une cuvette du bou- 
chon dans laquelle debouche un conduit en relation 
avec le tube plongeur et un autre en relation avec 
le volume interieur du recipient, ce bouton-poussoir 
comportant des saillies annulaires echelonnees en 
contact etanche avec la paroi de la cuvette et qui 
constituent les obturateurs a basse pression prevus 
pour l'agent actif et pour la communication du re- 
cipient avec I'atmosphere; 

14° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que le bouchon presente une 
cuvette pour le bouton-poussoir de commande, le 
fond de cette cuvette presentant un evidement pour 
le passage de la tuyere de l'obturateur haute pres- 
sion montee sur le reservoir a propulseur ; 

15° Appareil distributeur selon le paragraphe 14 
et caracterise en ce que le fond evide de la cuvette 
est constitue par une collerette souple susceptible 
de prendre un appui elastique et etanche sur la tete 
du reservoir a propulseur; 

16° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que le bouchon du recipient 
comporte du cote de ce recipient une monture annu- 
laire legerement deformable, permettant un montage 
par emboitement elastique du reservoir a propul- 

seur; ii ti 

17° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 

et caracterise en ce que le bouchon du recipient 
presente un logement dans lequel est emmanche 
de maniere etanche le tube plongeur, ce loge- 
ment communiquant par un conduit menage dans le 
bouchon avec Tun des obturateurs a basse pres- 

S1 °18° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que les obturateurs a basse pres- 
sion sont, au repos, maintenus fermes par la force 
qui assure la fermeture de l'obturateur a haute pres- 

S1 °19° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que -l'obturateur a haute pres- 
sion et les obturateurs a basse pression sont agences 
de maniere a s'ouvrir simultanement lors de l'ac- 
tionnement du bouton-poussoir de commande; 
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20° Appareil distributeur selon le paragraphe 1 
et caracterise en ce que le conduit prevu pour le 
gaz propulseur entre 1'obturateur a haute pression 



et la buse d'ejection est agence pour permettre 
une premiere detente du propulseur. 
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